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PRODUKTE | Hallenboden

Veredelung Mit der richtigen Formel wird Betonboden
in Logistikhallen nicht nur stark belastbar und langlebig,
sondern bietet auch optische Highlights.

digen Mehrschichtaufbau, dabei

widerstandsfihig und langlebig —
viele Logistiker konnen sich so etwas gar
nicht vorstellen. ,,Mit der richtigen For-
mel ist dies keine Utopie®, erklirt Indus-
trieboden-Experte Hartmut Amthor von
der Norsa GmbH, Bad Diiben. ,,Beton
kann unschlagbare Werte hinsichtlich
Widerstandsfihigkeit und Lebensdauer er-
reichen.” Das Unternehmen verdichtet
seit 1998 exklusiv Betonboden mit der so
genannten ,,Ashford-Formula*. Das Ver-
fahren wurde von einem deutschen Inge-
nieur in den USA entwickelt und vor etwa
60 Jahren zur Produktionsreife gebracht.
Nur einmal anzuwenden sorgt es — im
Unterschied zum herkémmlichem Im-
pragnieren, Versiegeln oder Beschichten—
dauerhaft fiir eine feste Oberfliche.

Das Aufbringen des speziellen Ashford-
Liquids auf Beton 1ost iiber eine chemi-
sche Reaktion einen natiirlichen Kristal-
lisationsprozess aus. Er reicht in eine Tiefe
von bis zu 10 mm und verleiht der Bo-
denoberfliche eine kristalline Tetraeder-
Struktur, wie sie in der Natur bei Dia-
manten oder Granit vorkommt.

Gute Erfahrungen mit der alternativen
Methode hat Giinter Schmutz, Lagerleiter
im Distributionszentrum Gilinzburg der
WLS Warenhandel, Logisuk, Service GmbH,
Duisburg, gemacht. Das Unternehmen
mitsechs deutschen Standorten gehort zur
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Alpha Group und sorgt unter anderem ftir
die Belieferung aller Mc Donald’s Restau-
rants in Deutschland und Luxemburg,.

., Wir haben schon 1999 in einem Neu-
bau zur Erweiterung unseres Trockenlagers
2.500 m? Betonboden von Norsa mit Ash-
ford Formula veredeln lassen. Bis heute
sind wir damit aul3erordentlich zufrieden®,
restimiert Schmutz.

Stark belastbar

Der Hallenboden wird bei WLS durch den
Verkehr von Elektrostaplern und so ge-
nannten ,,Ameisen mit je bis zu 2,5 t La-
dungstark belastet. ,,Wihrend sich bei an-
deren Boden der Reifenabrieb, insbeson-
dere in den Kurven, als schwarze Spur
regelrecht in die Oberfliche einbrennt,
kommt so etwas beim sehr harten Ash-
ford-Boden nicht vor®, so Schmutz.
AuBerdem sei keine Staubentwicklung
festzustellen. ,,Das ist umso wichtiger, da
Sauberkeit und Hygiene flir uns als Le-
bensmittel-Logistiker grof3 geschrieben
werden®, sagt der WLS-Lagerleiter. ,,Wir
reinigen unsere Fullbéden nahezu tiglich
nass. Der Ashford-Boden ist dadurch an der
Oberfliche im Laufe der Jahre aber immer
glinzender und schoner geworden.* Laut
Hersteller fordert nimlich Feuchtigkeit
den unumkehrbaren Verdichtungs- bzw.
Regenerationsprozess an der Betonober-
fliche. Der entstehende wachsihnliche

Es ist nicht alles Gold was
glénzt: mit der richtigen Vor-
behandlung schafft dies auch
schnéder Betonboden, wie hier
im Lager der WLS Warenhandel,
Logistik, Service GmbH.

Glanz ist keine Schicht, sondern eine typi-
sche Eigenschaft des behandelten Betons.

Wegen der ,,hervorragenden Frost-Tau-
salz-Bestindigkeit™ sind Ashford-Boden
nach Aussage von Amthor nicht nur fur
Hallen-, sondern auch fuir Freiflichen sehr
gut geeignet. Auch Sigma-Aldrich, St.
Louis (Missouri, USA), ein international

Auftritt

tatiger Labor-Ausrtister, hat allein in sei-
nem europaischen Logistik-Center in
Schnelldorf (Deutschland) 20.000 m? Ash-
ford-Boden. ,,Wir stellen hohe Anforde-
rungen im Hinblick auf Brandschutz, Si-
cherheit, chemische Bestindigkeit und
Sauberkeit”, so das Unternehmen. ,,Die
Fliche tiberzeugt gerade in den stark stra-
pazierten Bereichen wie Verladezone und
Verkehrswege flir Stapler nicht zuletzt
durch eine sehr gute Optik.*

Einsatz bei Drogerie-Kette

Nach ,,guten Erfahrungen in der Vergan-
genheit™ hatsich auch die Drogerie-Kette
Dirk Rossmann GmbH, Burgwedel, kiirz-
lich erneut fiir den Einsatz von Ashford-
Formula entschlossen. In Neubauten des
Zentrallagers in Landsberg bei Halle, das
im Mirz 2007 den Betrieb aufnehmen soll,
wurden rund 30.000 m? Logistikfliche mit
dem im eigenen Unternehmen erprobten
Verfahren veredelt. Bei einer fritheren In-
vestition in Landsberg vor rund fiinf Jah-
ren waren zunachst nur die stark frequen-
tierten Bereiche zwischen den Hochrega-
len mit Ashford Formula geschiitzt
worden. Diesmal hat Rossmann die volle
Fliche behandeln lassen. ,,In der kleinen
Anwendungsfliche im Altbau hat sich der
Boden als recht gut erwiesen, daher waren
wir iiberzeugt, dass diese Methode auch
im Neubau eine sinnvolle Entscheidung
ist*, sagt Arno Neis, Lagerleiter des Ross-
mann-Zentrallagers in Landsberg. ,,Ein
wesentlicher Punkt war dabei der kurze
Zeitraum fuir die Einbringung: auf einer
groBen Fliche, etwa wie bei uns, dauert
dies weniger als einen halben Tag.”  la
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