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Wenn ASHEORD FORMULA® \imm sowie verschiedene Top Coats. Siz eig-
aufgetragen wurde, hat der

Boden ZUNACHST die Optik

eines neuen, noch nie benut-
zen Kunstharzbodens wie in

dieser Abbildung.

den Aufbau hochleistungsfihiger Industrie-
en a s auch zur Herstellung dekorativer Ge-
erhir beinhaltet das Silikal-Programm ver
fiir Sonderanwendungen, wie z. B. diffusions-
xidharzsysteme fiir feuchtigkeitsempfindliche
ektrsch ableitfihige Produkte fiir den Ein-
1C11.

rogramm im firmeneigenen Schulungs-Cen-
vurde entsprechend erweitert. Im Rahmen
prz- und Polyurethanharz-Seminare werden

Bild 3. Erste Lagerhalle mit ferrigem Industrieboden im Logistikzentrum Kauna+
{Bilder: Peikko Deutsefiantd]

stricbodenleger in Europa, verwendete eine lasergefiihrte Ta-
schine zum Einbringen des Betons (Somero Laser Screedy. Zu-
sammen mit der Verwendung des TERA-]Joint-Systems konnte in
der sehr kurz bemessenen Zeit ein Industrichoden héchster Qua-
litédit hergestellt werden. Auch in cer neuen Deltabeam-Ferti sungs-
anlage von Peikko in Kralova/Slowakei wurde der Industrie-
boden in Verbindung mit dem TERA-Joint-System eingebaut.

Automatisierte Fertigung

Die Fertigung des TERA-Joint-Swstems erfolgt zunéichst in einer
neuen automatisierten Anlage am Peikko-Hauptsiiz in Lahti/
Finnland. Fiir 2008 und 2009 ist innerhalb der Peikko Group
die Errichtung weiterer Fertigungsanlagen geplant, um sowohl
der steigenden Nachfrage zu entsprechen als auch den Kumnden
den besten Service in ganz Europa bieten zu kéinnen.

Weitere Informationen:

Peikko Deutschland GmbH, Brinker Weg 15, 34513 Waldeck,
Tel. (05634) 12 31, Fax (05634) 35 72,

peikko@peikko.de, www. peikko. de

Epoxid- und Polyurethanharz-Programm
erweitert

So vielfiltig wic die Problemstellungen im Bereich des mo-
dernen Industriebodenbaus sind, so unterschiedlich sind
auch die im Marki angebotenen Systeme und Losungen Um
miglichst vielen Anforderungen der Praxis gerecht zu werden,
hat Silikal in den vergangenen Jahren sein Angeboi an hoch-
leistungsfihigen Bodenbeschichtungen um zeitgemilBe Epo-
xid- und Polyurethanharz-Systeme ergiinzt.

Die konsequente Erweiterung der Silikal-Produktreihen (R2/RU)
umfasst lGsemittelfreie EP-Grun dier- und Martelharze, Dinn-

ﬂ‘/n'ic und Praxis darin geschult, welche lzis-
wngsrmgenweaen sich mit den EP- und PUR-Systemen her-
stellen lassen. Fiir die zweite Jahreshilfte 2008 sind bereils eine

Reihe weiterer Seminare terminicrt

Weitere Informationen
Tel, (06182) 92 35-0, Fax (06182) 92 35-4
maili@silikal.de, www.silikal.de

Staubfreie Baden fiir Logistikzentren

Staubfreiheit ist eine der grundlegenden Anforderungen an
ein modernes Logistikzeritrum. Staub auf den Waren schadet
nicht nur dem Image des Logistikers, er kann ebenso die sen-
sible Anlagentechnik in den Hallen stiren. Erfahrungsgem il8
entsteht der meiste Stauk durch den Abrieb des Fulbodens
bzw. der Reilen beim Fahrverkehr. Logisiikuniernehmen far-
dern deshalb staubfreie Boden.

Bauausfiihrende Firmen swehen unter Kostendruck. Oft werds=n
Logistikflichen lediglich gus reinem Beton oder als so genanate
Hartstoffbiiden ausgefiithr; und ohne zusitzliche Oberflichen-
vergiitung und mit einer funfjihrigen Gewihrleistungszeit an die
Nutzer tibergeben. Doch bei starker Dauerbelastung hilt der n-
dustrieboden tiber die Jahre nicht den Belastungen stand. Die
Betonoberfliche ,verabschiedet” sich Millimeter fiir Millimeter.
Friiher oder spiter breitet sich in den Hallen Zementstaub aus.
Abhilfe kann letztendlich nur eine professionelle Veredelung der
Betonoberfliche bringen. Dafiir gibt es unterschiedliche Mog-
lichkeiten bis hin zur &uBerst kostenaufwéndigen Beschichtuag
mit Kunststoffen. Baustofftechnisch gesehen ist es allerdings
nicht erforderlich, fachgerecht ausgefiihrte Betonbiéiden und Ze-
mentestriche mit einem Bzschichtungssystem zu versehen,

Natiirliche Regeneration des Betons

Die farblose und umweltvertriigliche Flissigheil Ashiord For-
mula®™ lést an der Betonoberfliiche eine silikatische Reakticn
aus. In bis zu 8 mm Tiefe entsteht ein silikatisches, kristallines

Solchen Glanz erreichen
echte ASHFORD-B&éden schon
bald durch Benutzung und
Nassreinigung mit Wasser.

Je intensiver die Nutzung,
desto harter und glanzender
wird der Boden — ganz ohne
anfallige und chemisch und
gesundheitlich bedenkliche
Beschichtungen!

B

Hothlgistungsidhige Industrrebbden mit Egoxid- und PUR-Systemen (Foto: Sifkal)
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Bild 1. Da bei der Vergiitung keire Fremastoffe und Schwermetalle in den Boden ge-
langen, eignet sich ASHFORD FORMULA™ auch filr den Food-Bereich



Industrieboden

Gefiige von hichster Dichte wie es in der Natur bei Diaman-
ten oder Granit vorkommt. Die Festigkeit der Betonoberfliche
erhéht sich um mindestens 45 %. Eine einmalige Behandlung
geniigt. ASHFORD FORMULA®-Biden entwickeln bei me-
chanischer Beanspruchung einen dauerhaften, attraktiven,
wachsihnlichen Glanz, ohn= jedoch an Rutschfestigkeit einzu-
biiken.

Da im Gegensatz zu anderen Verfahren weder Fremdstofie oder
gar Schwermetalle in den Boden gelangen, eignet sich ASH-
FORD FORMULA® insbesondere fiir den Pharma- und Food-
Bereich (auch Tiefkiihllogistik). Wegen ihrer nachgewiesenen
Frost-Tausalz-Bestiindigkeit ist ASHFORD FORMULA™ auch
fiir Freiflichen geeignet. Feuchtigkeit fordert den fortwiihrend
ablaufenden natiirlichen Regenerationsprozess des Betons. Bei
Biden in Hallen geniigt eine einfache Nassreinigung, um diese
Wirkung hervorzurufen.

Weltweit bei Logistikern bewiihrt

International titige Unternehmen bauen seit Jahren im wahrsten
Sinne des Wortes aul ASHFORD FORMULA®, darunter Airbus,
Anheuser Busch, Audi, Bacardi, Bugatti, Bertelsmann, BMW,
Daimler, DHL, EDEKA, Fedex, HENKEL, IKEA, MAN, McDo-
nald’s, Pfizer, Rossmann, Schenker, Voith, VW, Wal-Mart und
XXL-Lutz. Die Norsa GmbH Bad Diiben wendet ASHFORD
FORMULA®" in Deutschland als exklusiver Anbieter, autorisiert
vom Hersteller Curecrete Conpany Springville (Utah/USA), an.
ASHFORD FORMULA™ hat sich bislang in mehr als 70 Lin-
dern auf iiber 2 Milliarden m? Betonboden bewiéhrt. Allein die
Brauerei Anheuser Busch und Wal-Mart haben seit 1991 iiber
40 Millionen m?2 ihrer Logistikflichen weltweit mit ASHFORD
FORMULA®™ vergiiten lassen

Nachher miglich - vorher sinnvoller

Bei BMW in Leipzig entschieden sich die Betreiber des Zentral-
lagers nach rund einjibiriger Nultzung des Belunbudens erst
nachtriiglich fiir die unkomplizierte und zudem kostengiinstige
Verglitung der Betonoberfliche mit ASHFORD FORMULA™,
Ein Vorteil bei der nachtriglichen Behandlung bzw. Sanierung
benutzter Betonbéden ist, dass sie de facto bei laufendem Be-
trieb vorgenommen werden kann. Bereits wenige Stunden nach
der Einwirkung des geruchlosen, fliissigen Silikats kann die
FuBbodenfliche wieder betreten bzw. befahren werden.
Benutzte Logistikbtiden kiinmen relativ kostengiinstig veredelt
werden, wenn diese zuvor nicht mit anderen Stoffen behandelt
wurden. Sinnvoller ist es natirlich, als Bauherr oder Mieter eines
Logistikobjekts von vornherein auf der Verglitung der Beton- bzw.
Hartstoffbéden mit ASHFORD FORMULA™ zu bestehen - wie
beim Neubau von DHL-Hub in Leipzig. dem europédischen Luft-
fracht-Drehkreuz des Konzems, wo ca. 65000 m? Biden ver-
edelt wurden. DHL hatte weltweit bereits an mehreren Stand-
orten auf mehreren hunderttausend Quadratmetern Fliche Er-
fahrungen mit dieser Art extrem robuster und staubfester
Logistikbtiden gesammelt.

Bild 2. Der Boden ist rasistent gegen Jhe meisten Fldissigheiten und Verunreimigungea
{Fotos; Narse!
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Dwvest B arden o wellweil.

ServiceCall 0B00-2743673 (0BOD-ASHFORD)
www.ashfordformula.de

Unsere zufriedenen Kunden: Airbus + AMD - Aldi + Anheuser Busch - Audi
Bacardi - Bauhaus - Bertelsmann - BFs Wholesale - EMW AG - Bosch - Bugatti
Caterpillar - Chrysler - Coca Cola - Dainler - Danzas - Delta Ajrlines - DHL - FedEx
Ford « Gazeley - General Motors - GKN - Haribo - Home Depot - Honda - [BM - IKEA
Intel « lohn Deere - Johnson & Johmsor - Johnson Controls - Kellugg's - Kraft Foods
Krupp - Lufthansa - Magna - MAN - McDonald's - Mercedes Benz - MetroCash &
Carry - Mabel HEffner - Nestle - Porsche AG - Prologis + Rossmann « Sam’s Club
Saturn - Schenker - Siemens « SigmaAkirich - Toyota - Trumpf < UPS - Volkswagen
Wal-Mart - XXXLutz

Seit iiber zehn Jahren in Deutschland

Weitere Anwendungsbeispiele aus der jiingeren Vergangenheit
sind das neue EDEKA-Zentrallager in Hamm (Nordrhein-West-
falen) und des Netto-Logistikcenter in Coswig (Sachsen-Anhalt).
Der Drogerie-Riese Rossmann hat sich bei einem Erweiterungs-
bau am Stammsitz in Burgwedel wie bereits beim 2007 vollstin-
dig in Betrieb gegangenen Logistikcenter Landsberg bei Halle
(Saale) fiir die Boden-Veredelung mit ASHFORD FORMULA®
entschieden. Bei Rossmann weren zuvor im Zuge von Umbau-
arbeiten sogar mit Kunstharz beschichtete Betonbiden nachtriig-
lich abgeschliffen und anschlicBend silikatisch behandelt wor-
den. Auch das neue Logistikcenter der Fa. Birkenstock bei Zittau
(Sachsen) wurde von Anfang an mit ASHFORD FORMULA®
vergiitet. Der bekannte Hersteller von orthopéidischen Schuh-
waren verfiigte bereits am Stammsitz in Vettelschoss (Rheinland-
Pfalz) liber gute Erfahrungen mit derartig veredelten Betonbtden.
SIGMA-ALDRICH, weltgriiBter Logistiker fiir chemische Pro-
dukte, hatte bereits 1997 ASHFORD Béiden bei der Errichtung
seines europdischen Zentrallagers in Schnelldorf in Auftrag ge-
geben. Auch bei McDonald’s in Giinzburg und Bingen kamen
diese superfesten Biiden zum Einsatz.

Die Auftraggeber vertrauen nicht zuletzt den positiven Langzeit-
erfahrungen, Die dltesten Ashford-Biiden sind vor bereits 60 Jah-
ren entstanden und funktionieren immer noch. Die ,Zauberfor-
mel“ des von einem deutschen Chemiker 1947 entwickelten Li-
quids ist allerdings bis heute em streng gehiitetes Geheimnis.

Weitere Informationen:

Norsa GmbH, Schmiedeberger Stralle 55, 04849 Bad Diiben,
Tel. (034243) 33 33-0, ServiceCall (054243) 33 33-33,

Fax (034243) 33 33-44,

info@ashfordformula.de, www ashfordformula.de
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