





Produkte & Objekte

Bild 2. Mit modifziertem Natriumsilikat
ASHFORD FORMULA veredelter Beton -
die Oberflche ist geschlossen, verfes-
tigt und staubfrei

Bild 3. Elektronenstrahlmikroskopische
Aufnahme einer mit ASHFORD FORMU-
LA Betonoberfliche (Bruchkante, Ober-
flache und oberflichennaher Bereich,
Oberseite rechts)

(Bilder: TUV NORD MPA)

Neben der Untergliederung nach der Verteilung der Silikate in
einem Material (fein/grob) ist ihr Klassifikationsmerkmal der
Aufbau der jeweils zugrundezulegenden Silizium-Sauerstoff-
Tetraeder-Gruppe. Die Silizium-Sauerstoff-Tetraeder konnen
gemeinsame Sauerstoff-Atome besitzen und somit komplexe
Strukturen und Kombinationen bilden.

Fiir die baustofftechnische Oberflichenveredlung haben ledig-
lich die l6slichen Silikate mit einem einfach geladenen Kation
Bedeutung (Kalium, Natrium und Lithium).

Was ist eine Industrieboden-Veredelung?

Eine Oberflichenveredelung von Industrieboden, speziell unter
Verwendung von Alkalisilikat bzw. Wasserglas, ist prinzipiell
immer auf einer bereits funktionierenden Oberfliche ausfiihrbar.
Ziel ist es, ohne weiteren Schichtenaufbau die fertige Oberflidche
gezielt zu verbessern. Die Nutzfliche bleibt der bereits vor der
Applikation des Veredelungssystems hergestellte FuRboden.
Baustofftechnisch gesehen ist es nicht erforderlich, fachgerecht
ausgefiihrte Betonboden und Zementestriche mit einem decken-
den Beschichtungssystem zu versehen. Geeignete Herstellungs-
verfahren und die entsprechende Sorgfalt bei der Oberflidchen-
gestaltung ermdglichen die Fertigung optisch ansprechender
und widerstandsfahiger FuBboden. Durch eine Ober-
flaichenveredelung kénnen die positiven Eigenschaften des
mineralischen Baustoffes Zement weiter verbessert werden. Bei
der Beurteilung der Oberflachentechnologie sind Wirkungs-
prinzip und Wirksamkeitsdauer von entscheidender Bedeutung.

Verdichtung des Betongefiiges
Pure Wasserglaser sind erstarrte Gemische verschiedener Natrium-

und/oder Kaliumsilikate. Der Wirkstoffgehalt an Alkalisilikat
betrdgt in handelsiiblichen Produkten ca. 30%. Die Erhédrtung
und Verfestigung erfolgt nicht wie bei Zement hydraulisch,
sondern hydratisch und durch Neutralisation. Das Alkali-
Hydroxid dissoziiert, die Losungen sind deshalb stark alkalisch.

Tabelle. Bei der Auswahl eines Oberflachensystems sind die unterschiedlichen
Wirkprinzipien und die Dauerhaftigkeit je nach Beanspruchung zu bericksichtigen

Siliziumorganische Verbindungen

Alkalisilikate

Die siliziumorganische Verbindung

soll das Benetzungsverhalten und die
kapillare Saugkraft der behandelten
Oberfldche verandern, so dass die Was-
seraufnahme und der Kapillartransport
unterbunden wird (Hydrophobierung).
Eine Oberfldchenverfestigung erfolgt
nicht.

Die Dauerhaftigkeit ist in Abhangigkeit
von der Nutzung und der chemischen
Beanspruchungen der Bdden einge-
schrankt gewéhrleistet.

Durch das sich bildende kristalline Kie-
selgel (Silikat) erfolgt eine Verfestigung
und Verdichtung der behandelten Ober-
flache, so dass neben der verringerten
Wasseraufnahme eine Festigkeitsstei-
gerung zu verzeichnen ist.

Séurebestandigkeit und gute Resistenz
gegeniiber Witterungseinfliissen erge-
ben eine gute Dauerhaftigkeit.

Die Anderung des Gleichgewichts in der Lésung fiihrt zur
Bildung von Kieselsdure, zu deren verstarkter Kondensation bis
hin zur hochmolekularen Metakieselsdure und abschlieBenden/
verfestigenden Kieselgelbildung (vernetzte Polykieselsdure). Die
Kieselgelbildung kann durch Akzeleratoren beschleunigt
werden. Die Vorginge sind komplex und vielgestaltig und
konnen nur bedingt in einem umfassenden Stoffsystem einheit-
lich beschrieben werden.

Besondere Bedeutung besitzt das Mengenverhiiltnis von Kiesel-
sdure und Alkalioxid (Kalium, Natrium und Lithium). Natrium-
wasserglas besitzt im Vergleich zu Kaliumwasserglas eine deutlich
hohere Verfestigung. Die Verfestigung bei Kaliumwasserglas ist
bereits nach wenigen Tagen abgeschlossen. Die Verfestigung
durch Natriumwasserglas lduft langsamer ab und fiihrt zu kom-
plexeren Phasenbildungen mit besserer Festigkeit und damit
hoherer Dauerhaftigkeit. Das im Beton befindliche Kalzium-
hydroxid kann vom Natriumsilikat zur weiteren Kristallphasen-
bildung angestofen werden. In den Poren und Kapillaren kénnen
sich neben dem Kieselgel neue Kalziumsilikathydratphasen
bilden, welche das Gefiige weiter verdichten und verfestigen. Geht
man davon aus, dass eine gezielte Produktzusammensetzung
eines Wasserglases neben der reinen Kieselgelbildung eine zusatz-
liche Kalziumsilikathydratphasenbildung bewirkt, ergibt sich
dadurch ein noch groRerer Erfolg der Oberflichenveredelung.

Natriumsilikat als Favorit

Mineralische Systeme zur Veredelung von Betonoberfldchen
entsprechen der ,Natur” des Baustoffes. Es ist darauf zu achten,
dass das Einbringen des Betons oder des Estrichs und das
Herstellen der fertigen Oberfliche mit angemessener Sorgfalt
stattfinden. Nachtrégliche Oberflichenverbesserungsmanahmen
durch ein deckendes Beschichtungssystem (z. B. Kunstharz-
beschichtung) fithren immer wieder zu Schéaden und umfang-
reichen Sanierungsmanahmen. Warum also eine fertige minera-
lische FuRbodenoberfliche zusétzlich mit einem anfalligen
deckenden Beschichtungssystem versehen? Sowohl unter
bautechnischem als auch unter wirtschaftlichem Aspekt ist die
Oberflichenveredelung mit einem Natriumsilikat zu favorisieren.

Wichtig fiir die Praxis
Oberflachenveredelung oder chemische Betonverdichtung
bedeutet jedoch mehr, als Wasserglas auf die Oberfldche auf-
zubringen. Bei der Auswahl des richtigen Mittels sollte sich der
Planer eingehend nach dem Hersteller und den vorliegenden
Langzeitreferenzen erkundigen. Fiir international bewihrte
Betonverdichtungsmittel liegen mittlerweile Erfahrungswerte aus
mehr als 50 Jahren vor. Zu beriicksichtigen sind Untersuchungs-
ergebnisse autorisierter Priifinstitute zum Fremd- bzw. Schad-
stoffgehalt. Die angemessene Sorgfalt bei der Auswahl wird
letztendlich mit langlebigen, robusten und umweltfreundlichen
Boden belohnt.
Dipl.-Ing. F. Rykarski,
Niederlassungsleiter TUV NORD MPA Bauinstitut Dessau

Staubfreie Boden fiir Logistikzentren

Staubfreiheit ist eine der grundlegenden Anforderungen an
ein modernes Logistikzentrum. Staub auf den Waren schadet
nicht nur dem Image des Logistikers, er kann ebenso die sen-
sible Anlagentechnik in den Hallen storen. Erfahrungsgemil
entsteht der meiste Staub durch den Abrieb des Fulbodens
bzw. der Reifen beim Fahrverkehr. Logistikunternehmen for-
dern deshalb staubfreie Boden.

Bauausfiihrende Firmen stehen unter Kostendruck. Oft werden
Logistikflichen lediglich aus reinem Beton oder als so genannte
Hartstoffboden ausgefiihrt und ohne zusitzliche Oberflichen-
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Bild 1. Da bei der Vergitung keine Fremdstoffe und Schwermetalle in den Boden ge-
langen, eignet sich ASHFORD FORMULA® auch fiir den Food-Bereich

Bild 2. Der Boden ist resistent gegen die meisten Fliissigkeiten und Verunreinigungen
(Fotos: Norsa)

vergiitung und mit einer fiinfjahrigen Gewdahrleistungszeit an die
Nutzer iibergeben. Doch bei starker Dauerbelastung halt der
Industrieboden iiber die Jahre nicht den Belastungen stand. Die
Betonoberfldche ,verabschiedet“ sich Millimeter fiir Millimeter.
Friiher oder spiter breitet sich in den Hallen Zementstaub aus.
Abhilfe kann letztendlich nur eine professionelle Veredelung der
Betonoberflache bringen. Dafiir gibt es unterschiedliche Mog-
lichkeiten bis hin zur duflerst kostenaufwindigen Beschichtung
mit Kunststoffen. Baustofftechnisch gesehen ist es allerdings
nicht erforderlich, fachgerecht ausgefiihrte Betonbéden und
Zementestriche mit einem Beschichtungssystem zu versehen.

Natiirliche Regeneration des Betons

Die farblose und umweltvertrégliche Fliissigkeit Ashford For-
mula® 16st an der Betonoberflidche eine silikatische Reaktion
aus. In bis zu 8 mm Tiefe entsteht ein silikatisches, kristallines
Gefiige von hochster Dichte, wie es in der Natur bei Diaman-
ten oder Granit vorkommt. Die Festigkeit der Betonoberfldche
erhoht sich um mindestens 45 %. Eine einmalige Behandlung
geniigt. ASHFORD FORMULA®-Boden entwickeln bei
mechanischer Beanspruchung einen dauerhaften, attraktiven,
wachsédhnlichen Glanz, ohne jedoch an Rutschfestigkeit
einzubiilen.

Da im Gegensatz zu anderen Verfahren weder Fremdstoffe

oder gar Schwermetalle in den Boden gelangen, eignet sich
ASHFORD FORMULA® insbesondere fiir den Pharma- und
Food-Bereich (auch Tiefkiihllogistik). Wegen ihrer nachgewiese-
nen Frost-Tausalz-Bestindigkeit ist ASHFORD FORMULA®
auch fiir Freiflichen geeignet. Feuchtigkeit fordert den fort-
wihrend ablaufenden natiirlichen Regenerationsprozess des
Betons. Bei Boden in Hallen gentigt eine einfache Nassreinigung,
um diese Wirkung hervorzurufen.

Weltweit bei Logistikern bewéahrt
International titige Unternehmen bauen seit Jahren im wahrsten
Sinne des Wortes auf ASHFORD FORMULA®, darunter Airbus,

Anheuser Busch, Audi, Bacardi, Bugatti, Bertelsmann, BMW,
Daimler, DHL, EDEKA, Fedex, HENKEL, IKEA, MAN,
McDonald’s, Pfizer, Rossmann, Schenker, Voith, VW, Wal-Mart
und XXL-Lutz. Die Norsa GmbH Bad Diiben wendet
ASHFORD FORMULA® in Deutschland als exklusiver Anbieter,
autorisiert vom Hersteller Curecrete Company Springville
(Utah/USA), an. ASHFORD FORMULA® hat sich bislang in
mehr als 70 Landern auf iiber 2 Milliarden m? Betonboden
bewihrt. Allein die Brauerei Anheuser Busch und Wal-Mart
haben seit 1991 iiber 40 Millionen m? ihrer Logistikflichen
weltweit mit ASHFORD FORMULA® vergiiten lassen.

Nachher moglich - vorher sinnvoller

Bei BMW in Leipzig entschieden sich die Betreiber des Zentral-
lagers nach rund einjéhriger Nutzung des Betonbodens erst
nachtréglich fiir die unkomplizierte und zudem kostengiinstige
Vergiitung der Betonoberfliche mit ASHFORD FORMULA®.
Ein Vorteil bei der nachtréglichen Behandlung bzw. Sanierung
benutzter Betonboden ist, dass sie de facto bei laufendem
Betrieb vorgenommen werden kann. Bereits wenige Stunden
nach der Einwirkung des geruchlosen, fliissigen Silikats kann
die FuRbodenfldche wieder betreten bzw. befahren werden.
Benutzte Logistikboden konnen relativ kostengiinstig veredelt
werden, wenn diese zuvor nicht mit anderen Stoffen behandelt
wurden. Sinnvoller ist es natiirlich, als Bauherr oder Mieter eines
Logistikobjekts von vornherein auf der Vergiitung der Beton- bzw.
Hartstoffboden mit ASHFORD FORMULA® zu bestehen - wie
beim Neubau von DHL-Hub in Leipzig, dem europdischen
Luftfracht-Drehkreuz des Konzerns, wo ca. 65000 m? Béden
veredelt wurden. DHL hatte weltweit bereits an mehreren
Standorten auf mehreren hunderttausend Quadratmetern
Fliche Erfahrungen mit dieser Art extrem robuster und
staubfester Logistikboden gesammelt.

Seit iiber zehn Jahren in Deutschland

Weitere Anwendungsbeispiele aus der jiingeren Vergangenheit
sind das neue EDEKA-Zentrallager in Hamm (Nordrhein-West-
falen) und des Netto-Logistikcenter in Coswig (Sachsen-Anhalt).
Der Drogerie-Riese Rossmann hat sich bei einem Erweiterungs-
bau am Stammsitz in Burgwedel wie bereits beim 2007 vollstdn-
dig in Betrieb gegangenen Logistikcenter Landsberg bei Halle
(Saale) fiir die Boden-Veredelung mit ASHFORD FORMULA®
entschieden. Bei Rossmann waren zuvor im Zuge von Umbau-
arbeiten sogar mit Kunstharz beschichtete Betonboden nachtrig-
lich abgeschliffen und anschlieBend silikatisch behandelt wor-
den. Auch das neue Logistikcenter der Fa. Birkenstock bei Zittau
(Sachsen) wurde von Anfang an mit ASHFORD FORMULA*®
vergiitet. Der bekannte Hersteller von orthopiddischen Schuh-
waren verfiigte bereits am Stammsitz in Vettelschoss (Rheinland-
Pfalz) liber gute Erfahrungen mit derartig veredelten Betonboden.
SIGMA-ALDRICH, weltgroRter Logistiker fiir chemische
Produkte, hatte bereits 1997 ASHFORD-Bdden bei der Errich-
tung seines europdischen Zentrallagers in Schnelldorf in Auftrag
gegeben. Auch bei McDonald’s in Giinzburg und Bingen kamen
diese superfesten Boden zum Einsatz.

Die Auftraggeber vertrauen nicht zuletzt den positiven Langzeit-
erfahrungen. Die dltesten Ashford-Bdden sind vor bereits 60
Jahren entstanden und funktionieren immer noch. Die ,,Zauber-
formel* des von einem deutschen Chemiker 1947 entwickelten
Liquids ist allerdings bis heute ein streng gehiitetes Geheimnis.

Weitere Informationen:

Norsa GmbH, Schmiedeberger Strale 55, 04849 Bad Diiben,
Tel. (034243) 33 33-0, ServiceCall (034243) 33 33-33,

Fax (034243) 33 33-44,

info@ashfordformula.de, www.ashfordformula.de
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