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Der Siegeszug im Zeitraffer:
Noch vor sechs Jahren war die
Oberflichen-Verdichtung von
Industriebdden aus Beton mit
Ashford Formula® den meisten
Planern, Architekten und Bau-
herren in Deutschland nahezu
unbekannt. Mittlerweile ist die
Fachwelt von dieser effektiven
und umweltfreundlichen Tech-
nologie mit dem verbliiffend
einfachen  Wirkungsprinzip
iiberzeugt.

m Gegensatz zu den traditio-

nellen physikalischen Verfah-
ren der Imprégnierung, Versie-
gelung oder Beschichtung von
Beton lassen sich mit Ashford
Formula® durch eine chemische
katalytische Reaktion innerhalb
der Betonoberfldche abrieb- und
staubfeste Industriebdden her-
stellen, die bei normaler Nass-
pflege praktisch nicht ver-
schleiffen. Vorbei die Zeiten, da
mit hohem Aufwand und bei lau-
fender Produktion beschichtete
Industriebéden nachgebessert
werden mussten.
Namhafte Auftraggeber haben
die technologischen und finanzi-
ellen Vorteile der Betonverdich-
tung mit Ashford Formula® er-
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kannt. Der Rei-
gen der Anwen-
der erstreckt
sich von Logis-
tik-Firmen liber
Hightech-Pro-
duzenten, Pa-
pierfabriken,
Druckereien,
Automobilher-
steller und de-
ren Zulieferer
bis zur DB AG.
Der Daimler-
Chrysler-Kon-
zern hat das in den USA markt-
filhrende Verfahren sogar zum
hauseigenen Standard erkldrt.
Auch bei FuBBbdden fiir Kultur-
und Sportarenen sowie Super-
mirkten setzt man wegen der
dauerhaften Wirkung zuneh-
mend auf die Ashford-Technolo-
gie mit allen ihren positiven Fol-
gen. ,Mittlerweile haben wir in
Deutschland mehrere hundert-
tausend Quadratmeter Hallen-
und Freifliche veredelt”, berich-
tet Hartmut Amthor, Geschéfts-
fiihrer der mit den alleinigen Ver-
triebs- und Anwendungsrechten
fiir Deutschland ausgestatteten
Norsa GmbH Bad Diiben.

Dem internationalen Trend fol-
gend wartet das Unterneh-
men nun mit einer Neuig-
keit auf, die insbesondere
die Astheten unter den Auf-
traggebern erfreut. ,Be-
kanntlich werden Ash-
ford-Boden mit zunehmen-
dem Alter immer attrakti-
ver, da sie bei mechani-
scher Belastung ihren cha-
rakteristischen marmorier-
ten, wachsdhnlichen Glanz
entwickeln®, erldutert der

Neue Technik sorgt fiir den Glanz
der Ashford-Betonbéden.
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Eingeférbte Ashford-Btéiden haben durch ihren arteigenen Glanz
ein ganz besonderes Flair.

FuRboden-Experte. ,Wir kénnen
diesen willkommenen Alte-
rungsprozess beschleunigen.
Voraussetzung sind eine nor-
mengerecht endfertig geglattete
Betonoberfliche sowie mog-
lichst viele Nassreinigungen, die
die katalytische Reaktion an der
Betonoberflache beschleunigen.
Dabei kann es sich um einge-
farbten Beton sowie um Beton
mit oder ohne Hartstoff-Ein-
streuung handeln. Am Ende der
Bauphase, friihestens jedoch
nach zirka vier bis sechs Wochen
bereiten wir den Boden mit Spe-
zialtechnik auf. Schlieren und
Maserungen — wie vom Natur-
stein bekannt — sorgen fiir das
besondere Flair, das sich viele
Architekten oder Bauherren
wiinschen.” Das Verfahren sei
vergleichbar mit dem Bearbeiten
von Diamanten, die unter Ein-
wirkung von Schleifmaterial und
Wasser ihre volle Pracht entfal-
ten. ,,Nicht zuletzt aus diesem
Grund®, so Amthor, ,bezeichnen
wir die Ashford-Bdden als die
Diamanten unter den Industrie-
boden.”

Narsa GmbH Bad Diiben
Tel.: 034243 /33 33-0
www.ashfordformula.de



